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INGEVITY

Lider global na producao de aditivos
renovaveis de alto desempenho para metal
working fluids, lubrificantes, diesel e graxa

Fornece solucdes sustentaveis derivadas de
acidos graxos de tall oil (TOFA) e destilado de
tall oil (DTO), oferecendo propriedades
Unicas de performance, como:

= Ativacao de superficie
= Co-emulsificacao
= |nibicao de corrosao
= Lubricidade
Produtos consolidados:
= Diacid 1550™
= Altapyne® DTO and TOFA

{ARLESTON,
AROLINA, USA

GLOBAL REACH

- WE CONDUCT BUSINESS
 MARKETS IN ABOUT 75 COUNTRIES

NUMEROUS TESTING CAPABILITIES

® GC-MS, LC-MS, GPC, FTIR, NMR, ‘
‘B Drop Shape Analyzer, MicroTap,
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Caracteristicas e beneficios do aditivo EP de base vegetal

Este é um aditivo renovdvel de extrema pressdo (EP) desenvolvido especificamente para
aplicacbes que requerem desempenho sob alta carga. Fabricado nos EUA e disponivel para
avaliacao pré-comercial, esta tecnologia com patente pendente oferece processos e beneficios de
desempenho que excedem os padrdes da industria. y

\_

Caracteristicas Beneficios

Recurso renovavel Reduz o impacto ambiental

Propriedades antioxidantes (ASTM D942) Melhora a estabilidade das graxas

Resisténcia a corrosao aumentada (ASTM  Menor necessidade de aditivos inibidores
D1743) de corrosao

Water washout e water spray melhorados

(ASTM D1264 / ASTM D4049) Reduz a necessidade de relubrificacao

Fornecimento garantido e confiavel de

Producdo consistente
¢ produto

P6 castanho-avermelhado Facil manuseio
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Melhor desempenho em relacdo aos padroes do mercado

GRAXA DE LITIO Four-ball (ASTM D2596 / ASTM D2266)
m Bio-Based EP Carga W MoS2 Carga m Grafite Carga
® Bio-Based EP Desgaste  ® MoS2 Desgaste ® Grafite Desgaste
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Concentracdo do Aditivo EP

| cargadeSolda(Kef) | Marcas de Desgaste (mm)
I Gio-Based EP MoS2 Grafite  Bio-Based EP MoS2 Grafite
160 * 0.78 *

400 250 - 0.45 0.49 -

500 400 315 0.42 0.56 0.85

* Graxa Base (Sem Aditivo) -mgewl:y



Melhor desempenho em relagcao aos padrdes do mercado

(]

GRAXA COM PLEXO DE |_|,T|O Four-ball (ASTM D2596 / ASTM D2266)
M Bio-Based EP Carga m MoS2 Carga H Grafite Carga
® Bio-Based EP Desgaste ® MoS2 Desgaste * Grafite Desgaste
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Concentracio do Aditivo EP

|| cargadeSolda(Kef) | Marcas de Desgaste (mm) |
B o Based EP MoS2 Grafite  Bio-Based EP  MoS2 Grafite
160 * 0.69 *

250 315 - 0.62 0.63 -

500 400 - 0.44 0.45 -

620 560 400 0.46 0.55 0.61

* Base Grease (No Additive) -mgevﬂ:y



Melhor desempenho em relacdo aos padroes do mercado

GRAXA COMPLEXO DE ALUMINIO Four-ball (ASTM D2596 / ASTM D2266)

M Bio-Based EP Carga W MoS2 Carga B Grafite Carga
» Bio-Based EP Desgaste ® MoS2 Desgaste ® Grafite Desgaste
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Concentracéo do Aditivo EP

| cargadeSolda(Kef) | Marcas de Desgaste (mm) |
I cio-Based EP - MoS2 Grafite  Bio-Based EP  MoS2 Grafite
160 * 0.76 *

200 250 - 0.66 0.47 -

500 315 - 0.37 0.41 -

500 315 250 0.33 0.37 0.62

* Base Grease (No Additive)
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Dados adicionais sobre aplicacao

Complexo de Litio 5% 5% 5%

Corrosao de Rolamento

(48h, 4gua destilada) D1743
(2ab, 10% selmoura simética) | °5%°
e ot oo
o D164
(1(\)N ;sﬁ?;sg;arga) D4049
Water spray 51045

(40 psi, % perda)
Estabilidade Oxidativa
(100h, psi perda)
Estabilidade Oxidativa
(400h, psi perda)

* Ndo Disponivel - Reprovado na Corrosdo de Rolamento (48h, agua destilada)
** Ndo Disponivel - Reprovado na Estabilidade Oxidativa (100h, psi perda)

D942

reprovado

*

5.4%

11.2%

22.3%

34.6%

D942  >10 (reprovado)

* %

aprovado

reprovado

5.2%

9.4%

16.3%

45.2%

<3

4

reprovado aprovado

%

4.3%

8.3%

19.5%

42.0%

<3

reprovado

3.6%

7.9%

18.2%

35.2%

>10
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Dados adicionais sobre aplicacao e processamento

Este aditivo EP de base vegetal pode substituir lubrificantes sdolidos (dissulfeto de)
molibdénio ou grafite) em produtos lubrificantes usados quando temperaturas de
aplicacao sao mais altas (aprox. 95°C ou acima) )

N

Testes ASTM realizados na Battenfeld-Grease and Oil Corporation de Nova York

J

-
O aditivo pode ser adicionado como é ou como uma pasta (top treatment)

J

<
A graxa final precisa ser processada em moinho para melhor dispersao do aditivo

J

\

Informacdes preliminares sobre graxa de poliureia - carga de solda de 550 kgf e bom
resultado de desgaste com adi¢ao de 3% do aditivo - Isento de corrosao em cobre

J
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Consideracoes finais

Recurso renovavel de
base vegetal que ajuda
a reduzir o impacto
ambiental (livre de
metais pesados)

Compatibilidade
comprovada com
diferentes tipos de
graxas

Desempenho EP
similar/superior
comparado com os
padroes da industria

Melhoria de
propriedades
secundarias (menor
corrosao e melhor
estabilidade a oxidacao)
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Renato Oliveira

Gerente de Servigos Técnicos
+1 843 810-6585
renato.b.oliveira@ingevity.com

Caio Bossato
Representante de Vendas
+55 19 99946-8404
caio.bossato@ingevity.com

Os dados aqui apresentados sdo baseados em avaliagdes preliminares. As propriedades do produto pré-comercial estdo sujeitas a
10 alteragGes. As informagdes aqui fornecidas sdo consideradas precisas e confidveis, mas sdo apresentadas sem garantia por parte da Ingevity.




