A nova especificacao NLGI
HPM e como ela se adequa
ao mercado brasileiro
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Uma das principais empresas de energia no
mundo, atuando no processo de producao e
refino de petréleo. Opera no Brasil ha mais de
100 anos com os produtos Texaco.

Como surgimos

Empresa do Grupo Ultra, € uma das maiores
redes de distribuicdo de combustiveis e
lubrificantes do Brasil, com mais de 80 anos de
uma solida histéria no mercado brasileiro.
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Foco e expertise

) FABRICA DE OSASCO

Estrutura dedicada para producao de graxas.

Desde 1951 acumulando expertise na producao de graxas.

Capacidade instalada para producao de 27 mil toneladas/ano.

LiDER DE MERCADO

4.5 Yosknge |
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Historico

Objetivo do surgimento da HPM

Overview das especificacbes HPM

ASTM D4950 (GC-LB) x HPM (+HL)

Mercada brasileiro de graxa automotiva

Comparativo HPM x especificagdes automotivas




Publicagcao da ASTM D4950
“Classificagcao e Especificacao

Padrao para Graxas de Servigo NLGI estabelece GT
Automotivo” — A NLGl inicia a para discutir atualizagdes
certific;\géo de graxas de para a especificacéo Lancamn
acordo com as novas i "
1966 especificacdes 2012 ceLB c:i)\cj:flmr e 2019 especificagdes HPM
) {3} () @9 () ()
Discussdes iniciais para 1989 Discuss&o iniciada dentro da A NLGI decide avancar 2021
o desenvolvimento de ASTM/NLGI em torno da com a proposta de um
especificacdo de graxa necessidade de revisar/corrigir novo conjunto de
de servico automotivo NLGI alguns testes dentro da ASTM especificacdes em
NGLI, ASTM, SAE wiee gEANGdcras D4950. paralelo com as
GC-LB especificacdes de

servico G&L existentes.
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Mas por que foram criadas as

Problemas de repetibilidade em alguns ensaios

Problemas de representatividade de alguns ensaios

Baixa repe e repro do método ASTM D3527 “Standard Test Method for
Life Performance of Automotive Wheel Bearing”

Necessidade de acompanhar a maior severidade das
aplicagcoes
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HPM Core

High-
Performance
Multiuse

Corrosion High Load Low Temperature

Water Resistence BlesfeE e Carrying Capacity Performance

Long Life

Sub-categorias com testes e limites para melhor desempenho




Testes ASTM DA4950

envolvidos

%55y Testes Problematicos Y%Kk Testes Mantidos*

D2265 (e D566) Dropping Point D217 Cone Penetration
D3527 Grease Life D1264 Water Washout
D4290 Grease Leakage D1742 Oil Separation
D4170 Fretting wear D1743 Rust Testing
D4289 Elastomer Compatibility D2266 4-Ball Wear
D4693 Low Temperatura Torque D2596 4-Ball EP

*testes da ASTM D4950 que permanecem, porém podem ter limites mais restritos ICONIC



Prolonged Worked Penetration
(w100Kk)

Oxidation Stability

Low Temperature Torque

Roll Stability

Cooper Corrosion

High Temperature Bleed
Elastomer Compatibility
Fretting Wear

Fonte: Lubrizol

Diferengcas entre GC-LB & HPM

4-Ball Wear
10
Fretting 8 4-Ball Weld
Water Washout R Qil Bleed
Oxidation Structural Stability

Copper Corrosion




Diferencas entre GC-LB & HPM + HL

Prolonged Worked Penetration e GC-LB e HPM
(w100Kk)
Oxidation Stability BT e
Low Temperature Torque 10
Roll Stability Fretting 8 4-Ball Weld
Cooper Corrosion :
High Temperature Bleed ‘
Elastomer Compatibility Water Washout Oil Bleed
Fretting Wear

_ Oxidation Structural Stability
4-Ball Weld — New limites Copper Corrosion

4-Ball Wear — New limites
Extreme Pressure by SRV
Fretting Wear by SRV
Fretting Wear by FAFNIR

Fonte: NLGI



Mercado de graxa
automotiva no Brasil

Mercado Brasil Graxas em 2019

Comercial

] 39%
Industrial

48%

m’

13%
Consumidor

Calcio Litio Outros
Graxa para

Cubo de Roda -




Mercado de graxa
automotiva no Brasil

Cubo de Roda




Mercado de graxa

automotiva no Brasil

Caracteristicas das
graxas para cubos de roda

Estabilidade mecanica e ao cisalhamento

Resisténcia a Carga e choque (inclusive
em vibracgao)

Protecao ao desgaste
Boa retencao do 6leo na graxa

Performance em alta temperatura

Cubo de Roda




EspecificagcOoes mais

utilizadas na aplicacao

ASTM D4950 (GC-LB) DIN 51825:2004 Mercedes DBL 6804.50:2017
Scania 8371W
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Penetracao trabalhada & Estabilidade ao
cisalhamento

. DBL Scania
Test Name Units Method GC-LB HPM Core m 6804.50 8371W

Worked Pen 60x Dmm D217 220 - 340 220 - 340 175 - 340 270 — 295 265 — 295
Pronloged Worked

Pen 5.000x ADmm D217 - - - <20 -
Pronloged Worked

Pen 100.000x MO | By - S - -
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Protecdao a carga e choque (anti-desgaste

. DBL Scania
Test Name Units Method 6804.50 8371W
4-Ball Wear, max mm D2266 0,6 0,6/0,5 - - 1
4-Ball Weld, min kgf D2596 200 250/ 400 - - 250

Freeting Wear

Protection (22h),max 9 D4170 10 -/5,0 ] ) ]
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Separacao de dleo

. DBL Scania
Test Name Units Method GC-LB HPM Core m 6804.50 8371W
6 5 -

Oil Separation (24h .
@25°C),% loss, max 7o D1742

Oil Separation (168h

@40°C),% loss, max % D1742 - - - ; 5
%ﬁggfgﬁms(;o’,orﬁax %  D6184 : 7,0 i i _
S O e o : : : 10-20 _
Ot separaton 74 o SIS [ R - I

— High Temperature Oil Bleed
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Estabilidade ao cisalhamento — Teste de

. HPM Corel DBL Scania
Test Name Units Method GC-LB m 6804.50 8371W
Roll Stability (2h, % D1831 ) +/-10 -
RT), mm
Roll Stability (50h o
@8000), mm /0 D1831 - - < 70
Roll stability tester G
Cap, insulated
Intemal cylinder, 5 kg itiﬁ:zeg::bll Hollow eylinder
: i Internal cylinder
Drivingroller - e S S
R\ | oswaven s
H@%&Eﬁk AL :':Her:t?n?“w
Chainor beit -—H ------ 2N "‘%‘-—"‘L:E':‘:'
e
Drive meter —-;_—.- N

IcoRNac



Fluidez a baixa temperatura — Novo teste

. DBL Scania
Test Name Units Method GC-LB HPM Core m 6804.50 8371W

Low Temp Torque
Ball Bearing @- mNm D1478 - 1100000 1100000 1000 -
20°C, Star/Run, max

Low Temp Torque
Ball Beargin @- mNm D1478 - - - - -
30°C, Star/Run, max

Low Temp Torque

T N-m  D4693 15,5 ] ) ] 15,5
Low Temp Flow @- DIN : i
30°C, max nNm — £4805-2 1400 1000
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Notas do Presenter
Notas de apresentação
Temperatura mínima de operação


Protecao a corrosao — Emcor Test

. HPM Core / DBL Scania
Test Name Units Method GC-LB WR m 6804.50 8371W
Emcor rust test D6138
: Rating DIN - 0,1 1 0/0 0/0
(destilled water),max 51802
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Performance em alta temperatura — FE9

. HPM Core / DBL Scania
Test Name Units Method GC-LB HL m 6804.50 8371W

FE9 Roller Bearing DIN
F,, for 100h Temp 51821 ” - 10240
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Protecao ao desgaste — FES8

. HPM Core / DBL Scania
Test Name Units | Method GC-LB WR m 6804.50 8371W
FES8 Tapper bearing DIN i ) i
Fs, for 500h Temp 54819 180 )

Lizcspricge Tos!baaing Od jugely  Tast beanng
T aodal [Position 1) 4001 ¥miny  (Fosiion 2}

1 Sl washar WS

il L 2 Rl
v, i 3 Housng washar G5
B
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Conclusao

A classificacao NLGI HPM & mais abrangente e robusta que a classificagao
NLGI GC-LB.

Apesar da evolugao, a classificacao NLGI HPM nao substitui 100% as
especificacoes de OEM para a aplicacao em cubo de roda.

As classificacdes NLGI e DIN podem e devem ser utilizadas como padrao
minimo de qualidade.

Embora as especificagcdes de graxa estejam evoluindo, o mercado brasileiro
precisa avancar para graxas de melhor performance que atendam a
demanda de desempenho da aplicacgao.
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